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1 Deskripsi

Manufacturing Order (MO) printing, laminasi, slitting, dan bag making adalah proses pengerjaan
produksi sesuai dengan Work Order yang diterima dan memastikan produksi berjalan sesuai dengan
spesifikasi produksi. Manufacturing Order rewinder besar adalah proses manggulung ulang dalam
satuan roll besar. Proses menggulung WIP apabila proses order FG Not OK. Manufacturing Order
rewinder kecil adalah proses menggulung ulang dalam satuan roll kecil, menggulung hasil dari proses
slitting atau FG. Manufacturing order sortir bag adalah proses pemilahan ulang dalam satuan pcs,

mensortir hasil dari proses bag making.

2 Tujuan

Panduan ini bertujuan untuk membantu pengguna memahami langkah-langkah dalam membuat
Manufacturing Order di Odoo, sehingga proses permintaan pembelian dapat dilakukan dengan lebih

efektif, terstruktur, dan sesuai dengan prosedur perusahaan.

3 Transaksi

3.1 Quality WIP Slitting

®,

+ Pilih menu quality.

! o 9] & D) 1o 3

Purchase Manufacturing Quality Maintenance PLM Link Tracker

+« Pilih menu quality manufacturing dan sub menu quality manufacturing.

€ Quality Overview Qualityko Quality Manufacturing I Quality Control ~ Products ~ Reporting ~ Configuration ~ Parameter  Report COA
Quality Overview & Quality Manufacturing o Q search

Quality Bag Making

« Arahkan dan klik pada bagian lot number, lalu scan barcode lot yang telah selesai di quality.

Setelah itu masukkan inspektornya.
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Quality manufacturing
WD20250111Y020101 ¢ & 'O

Lot Number * D20250111Y020101 o

Product ? [WPDO1-00090] WIP SL PLASTIK BAG 10 GD MOCACINNO 20 GR (R4)
Quantity ’ 6,000.00
Nomor MO ? MO/WR/SLBG/2025/00000029

Tanggal QC’ 22-Nov-2025 07:00:00

Ilnspektor ? Quality Proses Io

Notes *

QC Document *

% Setelah semua data sudah sesuai klik button save &

7

+« Pilih status qualitynya pass atau fail dengan klik salah satu button berikut

« Selanjutnya akan ada pop up confirmation, jika data sudah sesuai semua bisa klik button ok

Confirmation X

Apakah anda yakin Data sudah benar ?

{ Ok Cancel

+«+ Selanjutnya klik button detail m untuk mengisi detail parameter quality.
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Fail ~ Create Alert  Reset QC To do > Failed

Product * [WPD01-00090] WIP SL PLASTIK BAG 10 GD MOCACINNO 20 GR Production Order * MO/WR/SLBG/2025/00000029
(R4) ,
Type Pass - Fail
Control per 7 Quantity .,
Control Date 22-Nov-2025 17:00:40
Quantity 7 6,000.00 .
Team ’ Main Quality Team
Lot/Serial©  WD20250111Y020101 ,
Control Person Quality Proses
Cumpany7 CKI Waru
Status Data
Pengujian *
Notes Hasil Inspection o
Nama Parameter Standard MIN MAX Value Hasil (Angka) Hasil (Pilihan) Q =

3.2 Quality FG Bag

®

« Pilih menu quality.

B & (%

Purchase Manufacturing Quality Maintenance PLM Link Tracker

7

« Pilih menu quality manufacturing dan sub menu quality bag making.

!} Quality Overview  Quality Ro Quality Manufacturing | Quality Control

Quality Overview & Quality Manufacturing

Quality Bag Making o

7

«» Klik button new m untuk membuat dokumen baru.

7

« Masukkan nomor MO, inspector, dan pilih status QC lot tersebut pass atau fail.

Quality Bag Making
NeW | e B ao

No Document
Mo’ MO/WR/BAG/2025/00000014 o Tanggal Q€7 22-Nov-2025 07:00.00
e Er— -
Detail
Product Lot Number Quantity UoM | Status QC Quantity Pass  Quantity Reject Notes  QC Document
[BG01-000080) BAG PLASTIK BAG 10 GD MOCACINNO 20 GR (R4) WG2025011120201 4,000.00 Pass 4,000.00 0,00
[BGO1-000090] BAG PLASTIK BAG 10 GD MOCACINNO 20 GR (Rd) WG20250111Z0202 4,000.00 Pass 4,000.00 0.00

7

% Setelah semua data sudah sesuai klik button save & .
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oy
< Selanjutnya klik button generate qc document .

7

% Selanjutnya akan ada pop up confirmation, jika data sudah sesuai semua bisa klik button ok

Confirmation X

Apakah anda yakin Data sudah benar ?

Cancel

% Selanjutnya klik button qc detail untuk mengisi detail parameter quality.

No Document
MO MO/WR/BAG/2025/00000014 Tanggal QC 7 22-Nov-2025 17:31:31
Inspektor ! Quality FG
Detail
Product Lot Number Quantity UoM  Status QC Quantity Pass  Quantity Reject Notes  QC Document
[BG01-000090] BAG PLASTIK BAG 10 GD MOCACINNO 20 GR (R4) WE2025011120202 4,000,00 Pass 400000 000 acwrzozsoo0077se | (D
[BGO1-000090] BAG PLASTIK BAG 10 GD MOCACINNG 20 GR (Rd) WG202501112020 4,000,00 Pass 400000 000 acrwrzozsoooorrse | ()
Fail Create Alert Reset QC To do > Failed
Product’ [BG01-000090] BAG PLASTIK BAG 10 GD MOCACINNO 20 GR Production Order * MO/WR/BAG/2025/00000014
(R4) .
Type Pass - Fail
Control per ? Quantity B
Control Date 22-Nov-2025 17:31:31
Quantity © 4,000.00 )
Team Main Quality Team
Lot/Serial © WG20250111Z0202 ?
Control Person Quality FG
Quantity Pass ’ 4,000.00 .
Company * CKI'Waru

Quantity Reject©  0.00
Status Data
Pengujian

Notes

Nama Parameter Standard MIN MAX Value Hasil (An... Hasil (Pilihan) e =




