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1 Deskripsi

Work Center adalah sebuah mesin yang digunakan untuk melaksanakan kegiatan produksi. Contohnya
termasuk mesin printing, laminasi, slitting, atau chrusher. Divisi R&D akan melakukan listing master

data Work Center lalu selanjutnya menginput master data Work Center ke dalam sistem.

2 Tujuan

Panduan ini bertujuan untuk memberikan petunjuk dalam pengelolaan Work Center, termasuk proses

pencatatan dan input data ke dalam sistem guna memastikan kelancaran operasional produksi.

3 Transaksi
3.1 Create Work Center
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+« Pilih menu Manufacturing

= n ’s g S

Contacts Sales Dashboards Website
Inventory Manufacturing Quality Maintenance

7

+ Langkah-langkah membuat Work Center:
1. Pilih Configuration

2. Pilih submenu Work Centers

@i Manufacturing Overview Operations  Monitoring  Planning  Products ~ Reporting {ConfigurationoParamet-

Work Centers Overview & Q Search.. Settings
Master Regu

| Work Centers E

Printing 1 i Printing 2 Operations
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% Pilih New

- Manufacturing Overview  Operations

m Work Centers %

+ Langkah selanjutnya, ikuti prosedur berikut:

Inputkan Center Name

Inputkan Kode Mesin untuk Lot

Inputkan Nomor Mesin untuk Lot

Inputkan Group Parameter

Inputkan Clearance

Inputkan Code

InputkanWorkig Hours

Centang Mesin Produksi (untuk Work Center mesin saja)
Klik Save
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- Manufacturing Overview Operations  Monitoring  Planning ~ Products  Reporting  Configuration ~ Parameter

‘ N Work Centers° A OEE nul Lost nl Load Il
W | New o ‘} ™ 0.00% e 0.00 Hours  “==0.00 Minutes L%

Tag I Working Hoursecandard 40 hours/week (R)

Alternative IMesin Produksi o
Workcenters

IKode Mesin untuk Lot_°A (R)

Nomor Mesin untuk 04 (R
Lot

IGroup Parameter °Parameter Mesin Printing (R)

IGroup Clearance °Line Clearance Printing (R

General Information Specific Capacities Equipment Maintenance

« Lakukan pengecekan dengan melakukan pencarian (search) untuk memastikan bahwa work center
telah berhasil dibuat

@i Manufacturing Overview Operations  Monitoring  Planning  Products  Reporting  Configuration  Parameter  Report Label Q @ X PT Canopus Konverta Industri

mw::m Centers & |Q printing 4 X fearch... I ~ -1/1 < D ‘ =Er
Work Center Vv Code Tag Alternative Workcenters Cost per hour Capacity Time Efficiency OEE Target J*
Printing 4 PR 0.00 1.00 100.00 90.00



