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1 Deskripsi 

Manufacturing Order (MO) printing, laminasi, dan slitting adalah  proses pengerjaan produksi sesuai 

dengan Work Order yang diterima dan memastikan produksi berjalan sesuai dengan spesifikasi 

produksi. Manufacturing Order rewinder besar adalah proses manggulung ulang dalam satuan roll 

besar. Proses menggulung WIP apabila proses order FG Not OK. Manufacturing Order rewinder kecil 

adalah proses menggulung ulang dalam satuan roll kecil, mnggulung hasil dari proses slitting atau FG. 

 

2 Tujuan 

Panduan ini bertujuan untuk membantu pengguna memahami langkah-langkah dalam membuat 

Manufacturing Order di Odoo, sehingga proses permintaan pembelian dapat dilakukan dengan lebih 

efektif, terstruktur, dan sesuai dengan prosedur perusahaan. 

 

3 Transaksi 

3.1 Create Manufacturing Order Printing 

 Pilih menu Manufacturing 

 

 

 Pada tampilan Manufacturing, ikuti langkah-langkah berikut:: 

1. Pilih Monitoring 

2. Execute Printing 
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 Klik 'New' untuk membuat MO Printing baru 

 

 

 Langkah selanjutnya, ikuti prosedur berikut: 

1. Inputkan No. WO 

2. Inputkan Product 

3. Inputkan Machine 

4. Inputkan Operator 

5. Inputkan Regu 

Pada pengisian field Tanggal Shift, Shift dan JR Turunan dapat disesuaikan kebutuhan. 

 

 

 Klik Start Production untuk memulai execute printing 
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 Berikut ini merupakan tampilan dari execute printing. Apabila Component Status tertulis 'Not 

Available' artinya belum ada article dari BOM yang di kirim ke PRT 2. Solusinya lakukan transfer 

internal komponen produk yang akan dikonsumsi dari Gudang Raw Material ke Sloc PRT 2. 

  

 

 Pilih tombol Konsumsi. Sesuaikan komponen yang akan dikonsumsi dengan kebutuhan produksi 
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 Pada saat melakukan konsumsi komponen, ikuti langkah berikut: 

1. Pilih produk yang akan dikonsumsi 

2. Tentukan jumlah konsumsinya 

3. Klik Confirm untuk menyimpan 

 

 

 

 

 Langkah selanjutnya, ikuti prosedur berikut: 

1. Periksa Tab Scraps 

2. Pilih product yang akan di scrap dengan klik garis tiga 
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 Pada detail scrap, ikuti prosedur berikut: 

1. Inputkan Quantity 

2. Inputkan Notes Scrap 

3. Pilih Save 

 

 

 Pada tab Operations, atur tanggal finish datenya 

 

 

 Apabila sudah sesuai semuanya maka pilih Produce All 
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 Kolom note bisa diisi sebagai catatan sesuai kondisi lot yang diproduksi 
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 Hasil akhir MO yang sudah Done 

 

 Lakukan lanjutan Turunan selanjutnya apabila diperlukan 

 Dalam proses pembuatan MO terdapat beberapa tab yang harus diperhatikan: 
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1. Components : Banyaknya Qty component BOM yang digunakan 

2. Scraps : Banyaknya Qty yang discrap 

3. Join 

4. Parameter Produksi 

5. Line Clearance 

6. Operations : mentukan Finished Date dari eksekusi tersebut 

 

 

 Ketika di klik Lanjut Turunan atau Create New untuk ganti WO/ganti shift maka akan muncul pop 

up untuk mengisi downtime. Pada pop up ini dapat diisi waktu downtime dan notenya dimasing2 

kolom 
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3.2 Create Manufacturing Order Laminasi 

 Pilih menu Manufacturing 

 

 

 Pada tampilan Manufacturing, ikuti langkah-langkah berikut: 

1. Pilih Monitoring 

2. Execute Printing 

 

 

 Pilih New 

 

 

 Langkah selanjutnya, ikuti prosedur berikut: 

1. Inputkan No. WO 

2. Inputkan Product 

3. Inputkan Machine 

4. Inputkan Operator 

5. Inputkan Regu 

6. Klik Start Production 

Pada pengisian field Tanggal Shift, Shift dan JR Turunan dapat disesuaikan kebutuhan. 
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 Berikut ini merupakan tampilan dari execute laminasi. Apabila Component Status tertulis 'Not 

Available' artinya belum ada article dari BOM yang di kirim ke COM 2. Solusinya maka lakukan 

transfer internal komponen produk yang akan dikonsumsi dari Gudang Raw Material ke Sloc COM 

2 
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 Pilih tombol Konsumsi. Sesuaikan komponen yang akan dikonsumsi dengan kebutuhan produksi 

 

 

 Pada saat melakukan konsumsi komponen, ikuti langkah berikut: 

1. Pilih produk yang akan dikonsumsi 

2. Tentukan jumlah konsumsinya 

3. Klik Confirm untuk menyimpan 
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 Langkah selanjutnya, ikuti prosedur berikut: 

1. Periksa Tab Scraps 

2. Pilih product yang akan di scrap dengan klik garis tiga 

 

 Pada detail scrap, ikuti prosedur berikut: 

1. Inputkan Quantity 

2. Inputkan Notes Scrap 

3. Pilih Save 
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 Pada tab Operations, atur tanggal finish datenya 

 

 

 Apabila sudah sesuai semuanya maka pilih Produce All 

 

 

 Pop up note akan muncul dan bisa diisi sebagai catatan sesuai kondisi lot yang diproduksi 
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 Klik Confirm 

 

 

 Lakukan lanjutan Turunan selanjutnya apabila diperlukan 

 Dalam proses pembuatan MO terdapat beberapa tab yang harus diperhatikan: 

1. Components : Banyaknya Qty component BOM yang digunakan 

2. Scraps : Banyaknya Qty yang discrap 

3. Join 

4. Parameter Produksi 

5. Line Clearance 

6. Operations : mentukan Finished Date dari eksekusi tersebut.  
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 Ketika di klik Lanjut Turunan atau Create New untuk ganti WO/ganti shift maka akan muncul pop 

up untuk mengisi downtime. Pada pop up ini dapat diisi waktu downtime dan notenya dimasing2 

kolom 

 

 

3.3 Create Manufacturing Order Slitting 

 Pilih menu Manufacturing 

 

 

 Pada tampilan Manufacturing, ikuti langkah-langkah berikut: 

1. Pilih Monitoring 

2. Execute Slitting 
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 Pilih New 

 

 

 Langkah selanjutnya, ikuti prosedur berikut: 

1. Inputkan No. WO 

2. Inputkan Product 

3. Inputkan Machine 

4. Inputkan Operator 

5. Inputkan Regu 

Pada pengisian field Tanggal Shift, Shift dan JR Turunan dapat disesuaikan kebutuhan. 

 

 

 Berikut ini merupakan tampilan dari execute slitting. Apabila Component Status tertulis 'Not 

Available' artinya belum ada article dari BOM yang di kirim ke SLT 1. Solusinya maka lakukan 

transfer internal komponen produk yang akan dikonsumsi dari Gudang Raw Material ke Sloc SLT 

1 
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 Pilih tombol Konsumsi. Sesuaikan komponen yang akan dikonsumsi dengan kebutuhan produksi 

 

 

 Pada saat melakukan konsumsi komponen, ikuti langkah berikut: 

1. Pilih produk yang akan dikonsumsi 

2. Tentukan jumlah konsumsinya 

3. Klik Confirm untuk menyimpan 
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 Langkah selanjutnya, ikuti prosedur berikut: 

1. Periksa Tab Scraps 

2. Pilih product yang akan di scrap dengan klik garis tiga 

 

 

 Pada detail scrap, ikuti prosedur berikut: 

1. Inputkan Quantity 

2. Inputkan Notes Scrap 

3. Pilih Save 
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 Pada tab Operations, atur tanggal finish datenya 

 

 

 Apabila sudah sesuai semuanya maka pilih Produce All 
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 Klik Confirm 
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 Hasil akhir MO yang sudah Done 

 

 Lakukan lanjutan Turunan selanjutnya apabila diperlukan 

 Dalam proses pembuatan MO terdapat beberapa tab yang harus diperhatikan: 

1. Components : Banyaknya Qty component BOM yang digunakan 

2. Scraps : Banyaknya Qty yang discrap 

3. Join 

4. Parameter Produksi 

5. Line Clearance 

6. Operations : mentukan Finished Date dari eksekusi tersebut 

 

 

 Ketika di klik Lanjut Turunan atau Create New untuk ganti WO/ganti shift maka akan muncul pop 

up untuk mengisi downtime. Pada pop up ini dapat diisi waktu downtime dan notenya dimasing2 

kolom 
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3.4 Create Manufacturing Order Rewinder Besar 

 Pilih menu Manufacturing 

 

 

 Pada tampilan Manufacturing, ikuti langkah-langkah berikut:: 

1. Pilih Monitoring 

2. Execute Rewinder Besar 

 

 

 Pilih New 

 

 

 Langkah selanjutnya, ikuti prosedur berikut: 

1. Inputkan No. WO 

2. Inputkan Product 

3. Inputkan Machine 
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4. Inputkan Operator 

5. Inputkan Regu 

6. Klik Save 

7. Klik Start Production 

Pada pengisian field Tanggal Shift, Shift dan JR Turunan dapat disesuaikan kebutuhan 

 

 

 Berikut ini merupakan tampilan dari execute Rewinder Besar. Apabila Component Status tertulis 

'Not Available' artinya belum ada article dari BOM yang di kirim ke RWB 1. Solusinya maka 

lakukan transfer internal komponen produk yang akan dikonsumsi dari Gudang Raw Material ke 

Sloc RWB 1 
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 Sesuaikan komponen yang akan dikonsumsi. Pilih item garis tiga seperti pada gambar berikut 

 

 

 Isikan Lots produk yang dikonsumsi beserta quantitynya 

 

 

 Langkah selanjutnya, ikuti prosedur berikut: 

1. Periksa Tab Scraps 

2. Pilih product yang akan di scrap dengan klik garis tiga 

 
 

 Pada detail scrap, ikuti prosedur berikut: 

1. Inputkan Quantity 

2. Inputkan Notes Scrap 

3. Pilih Save 
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 Pada tab Operations, atur tanggal finish datenya 

 

 

 Apabila sudah sesuai semuanya maka pilih Produce All 
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 Pop up note akan muncul dan bisa diisi sebagai catatan sesuai kondisi lot yang diproduksi 

 

 

 Klik Confirm 

 

 

 

 Hasil akhir MO yang sudah Done 



 
 
 

 

30 
 

User Manual 

 

 Lakukan lanjutan Turunan selanjutnya apabila diperlukan 

 Dalam proses pembuatan MO terdapat beberapa tab yang harus diperhatikan: 

1. Components : Banyaknya Qty component BOM yang digunakan 

2. Scraps : Banyaknya Qty yang discrap 

3. Join 

4. Parameter Produksi 

5. Line Clearance 

6. Operations : mentukan Finished Date dari eksekusi tersebut 

 

 
 

 

 Ketika di klik Lanjut Turunan atau Create New untuk ganti WO/ganti shift maka akan muncul pop 

up untuk mengisi downtime. Pada pop up ini dapat diisi waktu downtime dan notenya dimasing2 

kolom 
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3.5 Create Manufacturing Order Rewinder Kecil 

 Pilih menu Manufacturing 

 

 

 Pada tampilan Manufacturing, ikuti langkah-langkah berikut:: 

1. Pilih Monitoring 

2. Execute Rewinder Kecil 

 

 Pilih New 

 

 

 Langkah selanjutnya, ikuti prosedur berikut: 

1. Inputkan No. WO 

2. Inputkan Product 

3. Inputkan Machine 

4. Inputkan Operator 

5. Inputkan Regu 

6. Klik Start Production 
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Pada pengisian field Tanggal Shift, Shift dan JR Turunan dapat disesuaikan kebutuhan 

 

 

 Berikut ini merupakan tampilan dari execute Rewinder Kecil. Apabila Component Status tertulis 

'Not Available' artinya belum ada article dari BOM yang di kirim ke RWK 2. Solusinya maka 

lakukan transfer internal komponen produk yang akan dikonsumsi dari Gudang Raw Material ke 

Sloc RWK 2 
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 Sesuaikan komponen yang akan dikonsumsi. Pilih item garis tiga seperti pada gambar berikut 

 

 

 Langkah selanjutnya, ikuti prosedur berikut: 

1. Isikan Lots produk yang dikonsumsi. 

2. Masukkan Quantity sesuai kebutuhan  

3. Klik Save 

 
 

 Jika tidak ada produk yang perlu di-scrap, field dapat dikosongkan 

 

 

 Pada tab Operations, atur tanggal finish datenya 
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 Apabila sudah sesuai semuanya maka pilih Produce All 

 

 

 Pop up note akan muncul dan bisa diisi sebagai catatan sesuai kondisi lot yang diproduksi 
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 Klik Confirm 

 

 

 Hasil akhir MO yang sudah Done. Pilih Print untuk cetak MO Printing 
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 Ketika di klik Lanjut Turunan atau Create New untuk ganti WO/ganti shift maka akan muncul pop 

up untuk mengisi downtime. Pada pop up ini dapat diisi waktu downtime dan notenya dimasing2 

kolom 

 

 

3.6 Create Manufacturing Order Insert Consumption 

 Pilih menu Manufacturing 

 

 

 Pada tampilan Manufacturing, ikuti langkah-langkah berikut:: 

1. Pilih Monitoring 

2. Insert Consumption 
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 Pilih New 

 

 

 Langkah selanjutnya, ikuti prosedur berikut: 

1. Inputkan No. WO 

2. Inputkan MO Type 

3. Inputkan Operator 

4. Inputkan Components Location 

5. Inputkan Machine 

6. Klik Save 

7. Klik Start Production 

 

Pada pengisian MO Type, Product akan secara otomatis ditampilkan. Begitu pula dengan 

Components Location, setelah dipilih, Finished Products Location akan terisi secara otomatis. 

Tanggal Shift akan muncul sesuai dengan tanggal saat Insert Consumption dibuat. 
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 Berikut ini merupakan tampilan Insert Consumption. Pilih Konsumsi 

 

 

 Selanjutnya, untuk konsumsi komponen, ikuti prosedur berikut: 

1. Centang Product 

2. Masukkan Quantity konsumsi film 

3. Klik Confirm 
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 Pada tab Operations, atur Finished Date 
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 Klik Produce All untuk memproses Insert Consumption 

 

 

 Pilih Confirm  
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 Tampilan Manufacturing Order yang telah dieksekusi akan berstatus Done

 

 


